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Tapa abisagrada Tool-lesg™
Instalacion, operacion y mantenimiento

PRECAUCION

Las tapas cperatlvas pueden ser extremadamente peligrosas, por lo que es necesario tomar precauciones de seguridad. La instalacidny el
mantenimiento adecuados de las tapas Tool-less™ de Tube Turn afectan directamente la seguridad del operador. El personal involucrado
en la instalacion, la operacion y el mantenimiento debe leer atentamente todas las instrucciones.

ORIENTACION

La tapa de tipo “H"” esta disefiada para una instalacion y operacidn en

el plano horizontal {en puertas que se abren hacia dentro y hacia fuera).
La orientacién estandar de la bisagra es a la izquierda, de manera que la
puerta se abra de derecha a izquierda. También se encuentran
disponibles bisagras para instalacién del lado dereche; esta caracteristica
debe especificarse en el momento del pedido. Ya sea que tengan
crientacién a la izquierda o a la derecha, las tapas de tipo "H" deben
instalarse en Un plano completamente horizontal.

La tapa de tipo “V" esta diseflada para una instalacién y operacion en el
plano vertical (en puertas que se levantan para abrirlas y se bajan para
cerrarlas). Hasta el tamafic de 61 cm (24 pulg.), las tapas de tipo "V"
incluyen pescantes de elevacién para levantar y bajar la puerta de forma
mecdnica, Las tapas de tamafics mas grandes incluyen orejetas para izar,
por o que requieren una fuente de elevacion externa.

SOLDADURA

La tapa dehe unirse a una tobera de vasija o de extremo de tubo
mediante una soldadura circunferencial a tepe, por medio de ia técnica
estandar mas adecuada para |a instalacién especifica. El cubo de |a tapa
as igual a un niple de tubo corto, delgado y de precision, y deben tomarse
todas las precauciones nermalmente requeridas por fabricaciones de este
tipo.

La soldadura de toberas, bastidores de mirillas y accesorlos estructurales,
enire ofros, a la tapa debe realizarse en la fabrica antes del maguinado
final, Si es necesario realizar soldaduras de montaje a la vasija en las
proximidades de la tapa, dichas solkdaduras deben realizarse antes de unir
la tapa al iuba o a Ia vasija.

ATENCION

Ef conjunto de puerta, sello y anillo de retencién de la tapa debe
quitarse antes de la soldadura y del tratamiento térmico posterior a
la scldadura.

TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR A LA SOLDADURA

Cuando deba realizarse el tratamienio térmico posterior a la soldadura del
accesorio seldado de la tapa, se recomienda realizar un tratamiento
térmico tocal. Esta operacion debe controlarse minuciosamente, a fin de
asegurarse de evitar el alabeo de la tapa. Se deben utilizar
procedimientos comprobados.

En la seccion VIl del Codigo de calderas y recipientes de presién de
ASME se recomiendan las temperaturas de alivio de tensiones y los
tismpos de espera siguientes para aceros de baja aleacién y de medio
carbono:

TABLA 1
Temperatura del metal Tlempo de espera
°C_ {°F) {h/in de espesor)
593 (1100) 1
566 (1050) 2
538 (1000) 3
510 (950) 5
482 (900) 10

{Por lo general, el uso de una termperatura mencr y el incramento
correspondiente del tiempo de espera reducen |as posibilidades de gue se
deformen los componentes de la tapa.)

ATENCION

El conjunto de puerta, sello y anillo de retencidn de [a tapa dehe
quitarse antes de la soldadura y del fratamiento térmico posterior a
la soldadura.

OPERACION

PRECAUCION

No intente abrir la tapa hasta que se hayan cerrado todas las iheas
de entrada de presion y se haya aliviado toda la presion interna del
tubo o la vasija. Abrirla en condiciones de presidn puede ocasionar
lesiones cerporales y dafios a la propiedad.

Todas las tapas cuentan con un conjunto de tornillo de advertencia de
presion gue impide que se abra la puerta en presencia de presion interna.
El conjunto de iornilio de advertencia de presion consiste en un tomilic de
advestencia de presién (FWS), un segmento de enclavamiento de
seguridad y un brazo de conexidn, Cuando se lo afloja en condiciones de
presion de gas, el PWS genera un silhido para alertar al operador de que
la tapa se encuenira ajo presion. Si el medio de presurizacion es un
llguido, el tornille de advertencia de presion presentara una fuga. El
segmento de enclavamiento de seguridad esta conectado al tornillo de
advertencia de presion mediante ef brazo de conexién. Dicho segmento
impide que el anille de retencién se destrabe durante la instalacidn del
tornilio de advertencia de presidn.

Para abrir la tapa de manera segura, siga los pasos gue se indican a

continuacion:

1} Afloje el tornilfo de advertencia de presion (si se detecta presién o
fluido residual, vuelva a ajustar el tornillo de advertencia de presién y
abandone el inténto de abrir 1a tapa). Asegurese de que se drene
todo el fluido antes de continuar.

2} Quite completamente el conjunto de tornillo de advertencia de
presién de la puerta.

3} Inserte la manija del actyador (fijada a la tapa) en la manivela desde
abajo y girefa 180« hacia |a izquierda. La manivela del actuador hara
un chasquido al completar la rotacién (el anille de relencién estara
completamente contraido).

4}  Tire de la manija de la bisagra (fljada a esta de modo permanante)
hacia fuera y gire la cabeza en direccién contraria al cubo.

5) En seguida, lubrigua ligeramente todas las superficies de sellado y

- de contacte con vaselina o grasa de silicona para evitar la corrosion
de estas superficies de importancia critica.
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PRECAUCION

No cologue 1a mane entre el cubo y 1a puerta al abrir o cerrar la
puerta.

Para cerrar !a tapa de la manera apropiada, siga los pasos que se indican

a continuacion.

1) Limpie todas las superficies de seliado y de contacto con un pafio y
vuelva a aplicar una capa delgada de vaselina o grasa de silicona.
Asegurese de qultar todos los depésitos y la corrosidn,

2) Inspeccione el sello visualmente en busca de danos tales como
desgarros, desgaste excesivo y dilatacion, entre otros. 5i se
encuentran roturas o desgarros, es necesatio reemplazar el sello
para garantizar la fiabilidad de este elemento durante ia operacion.

3) Asegtirese de que |a ranura del sello de la pustta no presente
corresion. Si es necesario, vuelva a lubricar.

4y Empuje la manija de la bisagra (fijada a esta de modo permanente}
hacia dentro y rote ligeramente la cabeza hacia el cubo. Aseglirese
de que la puerta queds completamente asentada contra el cubo.

5) Inserte la manija del actuador (fijada a la tapa) en la manivela desde
arriba y girela 180° hacia la derecha, La manivela del actuador hara
un chasquide al completar la rotacién (el aniflo de retancién estara
completamente expandide y blogueado).

8) Inserie el tornillo de advertencia de presion en el orificio roscade
de la pueria mientras coloca el conjunio de anclavamiento de
seguridad en la separacion del anillo de retencion.

7)  Ajuste el anillo de advertencia de presion a 13,6 nm (10 libras pie)
aproximadarnenta.

PRECAUCION
No cologue la mane entre el cubo y la puerta al abrir o cerrar la
puerta.

DESARMADO y REARMADO

Para quitar la puerta de manera eficaz, siga los pases que se indican a

continuacion:

1) Quite el conjunto de temillo de advertencia de presion y contraiga el
anilio de retencién {consulte la seccién OPERACION para conocer &
procedimiento de apertura).

2) Coloque la puerta en la eslinga de manera segura. Para poder
realizar ¢l paso siguiente de forma segura, la eslinga debe
suspendar 1a puerta de manera equilivrada,

3) Quite los pasadores de la bisagra de los brazos de la bisagra
superior e inferior del cubo (brazos de la bisagra soldados al cubo).

4) Ahera, puede quitar la puerta del cubo.

Para volver a instalar |a puerta de manera eficaz, siga los pasos que se

indican a continuacion:

1) Sujete la puerta a la eslinga ¢on una correa y cologue la puesta en la
posicion corecta con respecto al cubo para volver a instalaria.

2) Inserte fos pasadores de la bisagra en los brazos de la bisagra
superior e inferior del cubo (brazos de la bisagra soldados al cubo).
Aseglrese de que ambos pasadores afraviesen también los
casquillos del eje de |a bisagra, & fin de soportar adecuadamente el
peso de la puerta,

3)  Quite el conjunta de tornillo de advertencia de presion y contraiga el
anillo de refencion {consulte 1a seccidn QOPERACION 'para conocsr
el procedimiento de cierre).

4} Consulte |z seccién AJUSTE DE PUERTA para conocer la alineacidn
adecuada de la puerta.

PREPARACION PARA LA PINTURA

Realice los pasos siguientes antes del arenamiento y a pintura.

1} Enmascare completamente el conjunto de anillo de retencion, el
conjunto de advertencia de presién y la superficie ahusada de la
puerta.

2) Proteja los casquillos y los orificios del chorro de arena.

3) Una vez finalizada la pintura, aplique una capa delgada de
compuesto antiagarrotante a las superficies de la puerta ¥ el cubo
sin pintar (excepto a las superficies de sellado de la puerta y el cubg)
para lograr un funcionamiento uniforme y prevenir la formacién
de dxido.

CONSUNTC DE ANILLO
DE RETENCIOH

SUPERFICIE AHUSADA
DE 4 PUERTA

CONJUNTC DE PWS

Figura 3. Areas gue se deben enmascarar

AJUSTE DE LA PUERTA

Para gue |a tapa funcione correctamente, es fundamentat que la puerta
asté centrada. Una puerta adecuadamente centrada se vera como la
ilustracion de la figura 4, donde ef centro de la puerta y el del cubo
colnciden. Si la puerta no esté centrada, como se muestra en la figura 5,
debe realizarse un ajuste vertival u horizontal.

Para realizar el ajuste vertical, siga los pasos gue se indican a

continuacion:

1) Coloque la puerta en el cubo.

2)  Aficje la contratuerca ajustable del perno de la bisagra {(superior).

3) Ajuste la tuerca hexagonal ajustable del perno de la bisagra {inferior)
hasta que la puerta quede montada a la altura correcta.

4) Vuelva a apretar la contratuerca ajustable del perno de la bisagra
{superior),

Para realizar el ajuste horizontal, siga los pasos gue se indican a

continuacion;

1} Coloque |a puerta en el cubo.

2} Coleque calces entre la puerta y el cubo en la posicidn de las agujas
del reloj correspondiente a las 5 y las 7 (para hacerlo, s posible gue
sea necesario realizar el ajuste vertical de la puerta).

3) Afloje, sin quitar, fos pernos de la bisagra de 1a cabeza de manera
que la puerta se apoye libremente en los calces ubicados entre f:!
puerta y el cubo (durante este proceso, as posible que sea necesario
realizar el ajusie vertical de la puerta).

4y Vuelva a ajustar los pernos de [a bisagra de la cabeza.



{1‘ -\ PUERTA

T
. l\\\
//4/”H e T
75 a Y
[/ A%
f ﬂ CENTRO \
i DEL CUBON [ ;
l 4 Y LT j | i
! ////

LJUESTE
VERTICAL

- AJUSTE
l HORIZONTAL

Figura 5. No cenfrada.

INSTALACION DE LA EMPAQUETADURA

El procedimiento de instalacion comprende tres aspectos importantes:
1} limpieza; 2} lubricacion; 3} instalacién.

1) Limpie de la ranura det selio de la puerta toda materia extrafa y
corrosién prasentes antes de instalar el setlo. Las materias extrafias
tales como grasa, aceile y sucledad, entre ofras, pueden quitarse
con un pafio limpic v, si es necesario, disolvente, La corrosion puede
quitarse manualmente con un papel de esmeril delgado o un cepillo
de alambre. NO UTILICE HERRAMIENTAS MOTORIZADAS
SOBRE LAS SUPERFICIES DE LA RANURA O DE SELLADO.

2} Lubrique el sello de la puerta con una capa delgada de vaselina o
grasa de siticona. $i se aplica demasiado jubricante al sello o a la
ranura del sello, el sello no se asentara correctamente en la ranura.

3) Instale el sello de |a pueria, Para elio, presidnelo sobre la ranura
del sello en las posiciones de las agujas del reloj correspondientes
alas 12, las 3, las 6 v las 9, de acuerdo con la orientacién indicada
en la Figura 6. El sello debe quedar distribuido de manera uniforme
alrededor de cada cuadrante. Presione con firmeza los demas
sectores del selio a fin de que todo el seflo se aslente correctamente
en la ranura.

PUERTA -

CUBRQ)

SELLO DE LE FUERTA

SUPERFICIE DE
SELLADC DEL CUBO

Figura 6. Se mueslra el selfo en la ranuwra,

Las tapas se envian con el sello de la puerta y la junta torica (sello del
tornillo de advertencia de presidn) instalados.

Mantenimiento

El mantentmiento del anillo de retencidn incluye lo siguiente:

1}  Limpie las superficies de los segmentos de traba que hacen contacto
con la cabeza y el cubo. Esto puede hacerse faciimente al abrir la
puerta y quitar el conjunto de anilio de retencion.

2)  Apligue compuesto antiagarrotante a las superficies en contacto para
obtener un rendimiento optime y evitar la oxidacién (se puede utilizar
grasa pesada si dicho compuesto no se encutentra disponible).

Ei mantenimiento de la puerta incluye lo sigulente:

1) Limpie la superficie de sellado y aseglrese de gue no haya suciedad
ni corrosién. La corrosion puede quitarse solo mediante lijado
manual. Lubrique la superficie con una capa ligera de grasa de
silicona.

2y Limpie la superficie conica {en contacto con los segmentos det anillo
de retencion) y asegiirese de que no haya suciedad ni corrosion. La
corrosién puede quitarse solo mediante lijado manual, Lubrigue la
superficle con compuesto antiagarrotante (se puede utilizar grasa
pesada si este (ltimo no se encuentra disponible).

3} Revise el orificio roscado del tornillo de advertencia de prasién o la
superficie de seilado para ver si hay dafios. Lubrique la superficie de
sellade con grasa de silicona.

E! mantenimiento del cubo incluye lo siguiente:

1)  Limpie la superficie de sellado y aseglrese de que no haya suciedad
ni corrosién. La corrosien puede quitarse sclo mediante lijado
manual, Lubrique la superficie con una capa ligera de grasa de
silicona.

2} Limpie la superficie cénica {en contacto con los segmentos del anillo
de retencion} y la junta a tope con chaflan, y asegirese de gue no
haya suciedad ni corresion. La corrosién puede quitarse sala
mediante ljado manual. Lubrique la superficie con compuesto
antiagatrotante (se puede ulilizar grasa pesada si este Ultimo no se
encuentra disponible).

El mantenimiento del torniilo de advertencia de presién incluye lo

siguiente:

1} Revise las roscas de tornitlos para ver si estan dafiadas. Limpie la
suciedad de las roscas y la ranura. Lubrigue las roscas con
compuesto antiagarrotante.

2) Quite 1a junta térica e inspeccidnela para ver si esta daflada o
desgastada. Reemplacela si es necesario.

El mantenimiento del sello de la puerta incluye lo siguiente:

1)  Inspeccione el sello de la puerta para ver si esta daffado, Sise
detectan dafios, se debe reemplazar el sello para garantizar ia
seguridad y la fiabilidad,

2) Parareemplazar ¢l sello de |a puerta, consulte la seccion
INSTALACION DE EMPAQUETADURAS,

La frecuencla con que se efectua el reemplazo del sello depende
de factores tales como la presién y la temperatura de operacion, 1a
contracoién v la dilatacién causadas por la absorcion del producto, la
corosividad dei producto en e sistema y la fracuencia de operacion.

A continuacian, se describen los materiales comunes del sello. Los
datos técnicos relacionados con las propiedades y los usos del material
del sello de labio se basan en datos y recomendaciones de los fabricantes
de los materiales,

Buna N: se usa para servicio general. Este es un material resistente

a aceites lubricantes y aceites hidraulicos a base de petrdieo; aceites
animales y vegetales: gases como butano, propano, acetileno y gas
natural combustibles araméticos y ne aromaticos, como gasolina,
keroseno, diéssl y fueloil; amoniaco anhidro y agua. Limites de
temperatura: -40 °C a 121 °C (-40 °F a 250 °F); compuestos especiales
adecuados para una temperatura de -60 °C {-76 °F).

Viton: se usa generalmente para servicios de alta temperatura. Este es
un material resistente a lubricantes sintéticos, productos a base de
petréleo, algunos solventes clorados, benceno, lalueno, y varios gcidos ¥
alcalis. Limites de temperatura: -40 °C a 204 °C (-40 °F a 400 °F).




ATENCION
La determinacién de fa compatibilidad del materlal de la junta térica
es responsabilidad del comprador.

Almacenamiento

Se recomienda almacenar las tapas en un entorno protector, alejadas
de la humedad, a fin de evitar la corrosidn, Sila tapa se almacena en el
exterior, se la debe cubrir y sellar con una lona de plastico.

Los sellos deben almacenarse en bolsas selladas y alejados de la luz
flucrescente. La vida Util de los estantes de Buna N y Viton es de slele
y 10 afios respectivamente.

Repugstos

Ei arranque y puesta en marcha raquiere los siguientes repuesios:
1} Un sello de puerta por tapa
2) Dos juntas toricas de tornille de adveriancia de presién por tapa

Operacion
1)  Dos* sellos de puerta por tapa
2) Cuatro® juntas téricas de tornillo de advertencia de presién por tapa

*Estas recemendaciones se aplican al servicio normal; las cantidades
de repusstos pueden tener gue ajustarse en funcion de las condicionas
de servicio y operacion,

Para solicitar repuestos, proporcions la siguiente informacién:
1) Cantidad requerida

2) Descripcién

3) Nomero de pieza

4) Tamafo y clase de presion

5) Numero de serie de la tapa

EJemplo:

Cant.: 8

Material: selle de puerta de Buna N
N.° de pieza: 37

Tamafio y clase: 20 cm, CL600
Tipo: H

N.* de serie; TLOO109




Tapa Tool-less™
Lista de piezas

1.
2.
3.

4,

Casquille planc de la bisagra
Eje de la bisagra

Brazo de |a bisagra

de [a cabeza

Casquillo de tope

de la hisagra

Perno de Ia bisagra

de la cabeza

Arandela de la bisagra

de la cabeza

Tornillo de advertencia

de presién

Junta térica dei PWS
Pasador de resorte del PWS

Segmento de
enclavamiento

de seguridad

Brazo de conexion del PWS
Manija de la manivela
Manlivela

Espaciador de la manivela
Abertura del actuador
Puerta

Prisicnero de fope de
aberura

Cuno

Presilia de sujecién
Espaciador de la presilta
de sujecidn

21
22.

23,
24,

25.
286,
27.
28,

28,

Tipo “H”, 20-25,5 cm (8-10 pulg.)
Horizontal

Tornillo de 1a presilla

de sujecion

Arandela de 1a presilla

de sujecidn

Perna de la bisagra
Tuerca hexagonal del perno
de la bisagra

Brazo de la bisagra

del cubo

Arandeia de tope del parno
de la bisagra

Tornillo de ajuste

de la bisagra
Contratuerca dal perne

de la bisagra

Placa en U del actuador

3¢,
31.

32
33,

34,
35.
36.
37.

Tornilio del segmento
de traba

Segmento de
ehclavamiento

Fleje de conexion
Pasador de la bisagra
del cubo

Tornillo mariposa del
actuador

Arandela de }a abertura
del actuadeor
Pasador de la bisagra
de |a cabeza

Selle de la puerta

{no se muestra)



Tapa Tool-less™
Lista de piezas

1. Perno de |a bisagra

2. Contratuerca del perno
de |a bisagra

3, Casguillo plano de la bisagra

4, Eje de la bisagra

5. Tuerca hexagonal del perne
de la hisagra

6. Arandela de tope del pernao
de la bisagra

7. Casquillo de tope de la
bisagra

8. Tornille del brazo de la bisagra
de la cabeza

9, Arandela del brazo de la
bisagra de |a cabeza

Brazo de la bisagra

. Tornillo de advertencia de

presion

Pasador de resorte del PWS
Junta torica del PWS
Segmento de enclavamiente
de seguridad

Brazo de conexion del PWS
Manija de la manivela
Manivela

Espaciador de la manivela

. Abertura del actuador

Prisionaro de tope de
abertura

Tipo “H”, 30,5-183 cm (12-72 pulg.)

Horizontal

Puerta

Cubo

Presilla de sujecion
Espaciader de la presilla
de sujecion

Taornillo de la presllla

de sujecion

. Arandela de la presilla

de sujecién

Pasador de la bisagra

de| cubo

Brazo de 1a bisagra del cubo
Tornille de ajuste del pasador
de la hisagra

30.
31.
32.

33.
34.

35.
36.

37.

Placa en U del actuador
Segmento de enclavamiento
Tornillo del segmento
del anille

Fleje de conexién
Torillo mariposa

del actuadar

Tormillo mariposa

dal actuader

Pasador de la bisagra
de la cabeza

Selio de |la puerta

(no se muestra)



Tapa Tool-less™ Tipo “V”, 20-61 cm (8-24 puig.)

Lista de piezas Vertical
1. Manija de la llave 11. Espaciador de la manivela 21. Buje de brida del brazo 30, Pasader de sujecion
2. Arandela de la manija 12. Abhertura del aciuador del nescante del poste del pescante
de Ja llave 13. Prisicnero de tope 22, Arandela del poste 31. Pasador de soporte
3. Poste del pescante de abertura del pescants del poste del pescante
4. Tornillo de advertencia 14. Puerta 23, Soporte del poste 32. Brazo del pescante
de presién i5. Cubo del pescante 33. Sello de la puerta
5. Pasador de resorte del PWS 16. Presiila de sujecién 24, Segmento de enclavamiento {no se muestra)
&, Junia térica del PWS 17. Espaciador de |a presilia 25. Placa en U del actuador
7. Segmento de enclavamiento de sujecién 26. Tornillo del segmento
de seguridad 18. Tornillo de la presilla del anillo
8. Brazo de conexién del PWS de sujecion 27. Fleje de conexidn
9. Manija de la manivela 18, Arandela de la presilla 28. Tornlllo mariposa
10. Manivela de sujecidén del actuader
20. Soporte del brazo 29. Arandela de |a abertura

del pescante del actuador




de piezas de lapa Tocl-less® tipe Hde 8 8 10 in.

2
3

il o

L1

Lista

Viga de bisagra

Arandela lisa de bisagra de cabeza
Arandela de empuje de bisagra

de cabeza

Pasador de bisagra de cabeza
Perno de bisagra de cabeza
Arandsla de bisagra de cabeza
Tornille de advertencia de presion
Anillo "Q" de PWS

Pasadar da resorte de PYWS

. Segmento de intarblogueo

de seguridad

11,
12.
13,

14,
14,
16,
7.
18,
19.
20,

Brazo de conexicn de PWS
Manija de maniveta
Manivela

Espaciador de maniveia
Crejela de accionador

Fuerta

Esparrage de tope de orejeta
Cubo

Pinza de fijacién

Esgpaciador de pinza de fijacidn

23.
22,
23,

24
25
26,
2
2B,
29,
3o,

Tornillo de pinza de fiacién
Arandela de pinza de {ijacion
Pasador do bisagra ge cubo

Brazo ge bisagra do cubo
Tornillke de fijacion de bisagra
Placa en U de accionador
Segmenlo de bloqueo
Torpilio de segmento de hloguee
Banda de ¢onexldn

Tornillo de accionador

34,
35,
36.
37.
8.

Arandala de accionador

. ‘Perno de bisagra
. Arandeia da empuje de peme

de bisagra

Buje liso de bisagra

Coniraiuerca de parne de bisagra
Tuerca hex. de perno de bisagra
Brazo de bisagra de cabeza

Sello de puerta (ne se jiustra)

1
2

Un* sello de pusra por tapa.,

Dos* anillos "C" para lornillo de adverlencla te prasion por lapa........ oo W do pleza §
+Estas recomendagiones $on para sarvicio normal; pueds ser necesarko modificar lag captidadas

2

Fiozas g rapuesto — Se sugiere mantanor en exislencias lag sigulentes piezas de repuesia para cadn tapa:
El arrangue y la presta en servicio requisren fas piozas de repussto slguientas: Use:
. N*depieza 38 1) Dos' sellos da pusra por tapa

N° da pleza 32

Gualro* anillos "0" para tomilic de adve

rienca de Prasién por 1apa ............N° de pieza 3

de repuealos basado en lag condicignes ge sewvicio y de uso.

Ganlidad regusrida
Deseripcion

N° de pleza

Tamano y clase de presidn
Numero da serjs ge la fapa

Fara padidos de piezas e repussto, proporclone la informacién sigtente:

Ejemplo:

Cid.: 2

Maleriat: Selio da Buna-M de puerla
N* de pieza: 38

“Tamaiio ¥ tfage: 8 in. CLEOG

N° de seris; TLOO149

SYPRIS
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Lista de piezas de lapa Teol-less@ Bpo Hde 12272 in,

1. Perno de bisagra 14, Tornille <le advertencia de presion 21. Puarta 31, Segmento de bloqueo

2. Contratuerca de pemo de bisagra 12, Pasador de resorle de PWS 22. Cubo 42, Tornilip de segmenio de anillo

3. Buje hso de bisagra 13. Anillo "0" de PWS 23. Pinza de fijacidn 33. Banda de conexion

4, Viga de bisagra 14, Segmenio de interblaguac da 24, Espaclador de pinza de fljacion 34, Tomillo de accionador

seguridad

6, Tuerca hex. de perno e bisagra 15, Brazo de conexion de PWS 26, Tornillp de pinza de fijacion 35, Tornillo de accionador

6. Arandela de empuje da petno de 16, Manija de manivela 26, Arandela de pinza de facidn 36. Pasador de bisagra de ¢cabeza
bisagra

7. Buje de empuja de bisagra 17. Maniveta 27. Pasador de bisagra de cubo 37, Sello de puerla {na se ilustra}

8. Tomillo de brazo de bisagra de cabeza  18. Espaciador de manivela 28, Brazo de bisagra de cubo

9, Arandels de brazo de bisagra de 19, Orejeta de accionador 28. Tornillo de fijacién da pasader de
cabeza hisagra

iD. Brazo de blsagra 20, Esparrago de tope da arejeia 30. Placa en U de accionador

Tlozas 4o repuEsto — Se sugiers maniener ef exisioncias las sigulentss piezas de repuesto para ¢ada laps
F) arrangue y ia puesia en servicio requieren las plezas de repuesta siguientes: Uso.

3} Un* solio de pueda por lapa E N° de pieza 37 3} Dos" sellos de puerta por tape . I de pioza 37
4)  Dos* anillos "0" para tomille ds adveriencia do presidn por lapa Nedapieza 13 4)  Cuatro* anillos "0 para tomilio de adverlencia de preslin por 180a .. N* de pieza 13

“Estas racomendaciones son para servicio nagmal, puetis ser necasario modificar jas cantidadas de repusstos hasado en las condicionas da servicio ¥ 46 Us9.

Para pedidos de piazos de repuesls, proporciona Ja informacidn siguiente: Elempla:

8) Cantidad requeifa Cid.. t

7y Descripcion Matzdal; Sello de Buna-N de puarta
8) N dspieza N* de pieza; 37

9)  Tamafio y clase da preslén ‘Tamano y clase: &4 in. CLEGD

Nuamero do seria de |a lapa N° de sare: TLULZTS

S¥ R
o -




Lista de piezas de tapa Tool-less® fipo V de 8 a 24 in, —_—

1, Manija de llave 10. Manivela 19, Arandela de pinza de {ijacién 28, Tomille de accionador

2. Arandela de maniia de llave 11, Espaciader de manivela 20. Monigje de brazo de pescanle 28, Arandela do accionador

3. Poste de pescante 12. Crejota de accionador 21. Bule de brida de braze de pescante - 30. Pasador de fjacién de poste de
pescante

4. Tomillo de advertenca de presién 13. Espérrago de {ope do orejeta 22. Arandefa de posle de pescante 31. Pasador de soporle de posle de
pescante

4. Pasador de resorte de PWS 14. Puerta 23, Monlaje de poste de pescante 32, Brazo de pescante

8. Anillo "0O" de PWS 15. Cubo 24, Segmento de bloques 33, Sello de puerta (no se ilusira)

7. Segmento de interbloquec do 16, Pinza de fiacién 25, Placa en U de accionador

seguridad
8, Brazo de conexién de PWS 17. Espaciador de pinza de fijaciéh 28, Tarndlo de segmento de anille
9. Manija de manivela 18, Fornillo de pinza de fijacion 27. Banda de conexion

Piezas da repuesto — Se sugiers mantaner an exislenclas las siguientss piezas de repusalo para cads tapa;

E! arrangue y la puasta en servicio requisren las plezas de rapuesio siguientes: Uso:

5)  Un*selle de puerla porlaps M depleza 33 5) Dos* sellos da puarta por iapa M da pieza 3
8) Dos* anillas "O" para lornilo de adverlencla de presién poriapa ... N'de piezaB B) Cualro® anillas "O" para tornille de advertencia de prasién por tapa, ..N® da pieza £
“Estag recomandacicries son para servicio normal; pueds ser necesario odlficar las cantidades do repunstos basado en las condiciones de servicio y de Lo,

Para pedides de plezas de repusste, proporcions la infamasiér siguiente: Ejempla:

41) Canlidac requerida Cid.: 22

12} Descripdén Materiaf: Seilo de Buna-N ds puerta
13) N de pieza M de pieza; 33

M} Tamafia y dase da presian Tamafic y clase: 8in, CLEDQ

18) Mimero de serie da la lapa N da serig: TLO4025

SYPRIS®

TECHNGLOGIFS
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Lista de piezas de tapa Tool-less® lipo V de 26 4 72 in,

1. Manija de manivela 1. Tomillo de pinza de fijacion 24, Tornilky de advertencia de presién
2. Manivela 12. Arandela de pinza de fijacién 22. Anillo "0" do PWS

3. Espaciador de manivela 13, Placa en U de actionador 23, Pasador de resorte de PWS
4. Orejeta de accionador 14. Segmento de bloquen 24, Sello de puerta (ho se iluslra)
5, Orejeta de levante 18, Temillo de segmento de bloguao

6. Esparrago de lope de orejeta 16, Banda de conexion

7. Puera 17. Temillo de accionedar

8. Gubo 18, Arandela de accionador

9. Pinza do fijacién 19. Segmento de interbloques de seguridac

10. Espacigdor de pinza de fijacién 20, Brazo de conexién de PWS

- T ry T ey
Ficzas de repunsto — Se sugiere mantanar on cxistencias las siguientes piozas de repuesio pars cada lapa:
El arangue y la puesta en gervicio reguieren las piezas de repuasio siguienies. Uso

N" de pieza 24

7y Un*selic do puera por lapa N*de pisza24 7) " Dos* sellos da pusrta per lapa
8 Dos' anlles "O” para tomillo de adverlencia ds prasidn per laps

"

N*dopioza?2 B) Cuatro* anilos "0" parafomille de adveriencia de presién poriapa ... N°® de pieza 22

Esias recorpmandaciones son para senvicio normal; pueds ser necesario modificar las canlidades de repusaslos basado en las condiclones de servicic y de Liso.
Para pedidos de plezas de repugsio, proparcions Ja informacién siguients: Ejempla;

16) Canlidad requerida Cid: 44

17y  Dasgripgitn Material: Sellec de Buna-N de pueria

18) N° de pieza N da pieza; 24

18) Temafio y clase de presitin Tanano y clasa; 38 in. CL6GO

20y Namero de serie de |a tapa N de sarie; TL2109C

SYPRIS

TECHNOI QGIES

[ Tube Turns Division]




